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rganische Vorbehandlung
ir UV-Sonnen

Wenig Aufwand an
Energie, Kosten und Per-
sonal, eine hohe Vorbe-
handlungsqualitat und
ein abwasserfreier Be-

trieb - das waren die
Anforderungen eines
niederlandischen Her-

stellers von Br&aunungs-
gerdten an seine neue
Vorbehandlungsanlage.

D ie organische Yorbehandlung
war bei der Firma Hapro in

Kapelle in den Niederlanden bereits
von Anfang an eingefithre. Seit vie-
len Jahren wurden die Stahlblechtei-
le erfolgreich mit einem organischen
Phosphatiersystem gereinigt, phos-
phatiert und passiviert in einem Bad
bei Raumtemperatur. Danach wur-
den die Teile pulverbeschichret.
Einen Zwang von seiten des Gesetz-
gebers zur Umstellung auf umwelt-
vertriglichere Liosemittel gibt es in
den Niederlanden noch nicht, man
wartet wie hierzulande auf die VOC-
Richtlinie der EG.

Hapro stellt zwei Produktgruppen
her: Das sind zum einen Autodach-
koffer — das sogenannte Kunststoff-
programm — und zum anderen wer-
den UV-Briunungsgerite produziert
— das ist der sogenannte Metallbe-
reich. Das Unternehmen beschrinkt
sich konsequent auf diese beiden Pro-

duktlinien. Im folgenden
soll nur tiber den Metallbe-
reich und hier iiber die Vor-
behandlung der Braunungs-
geriite berichtet werden.

Da die Vorbehandlung
der Metallteile aufgrund der
gestiegenen Stiickzahl aus
den Nihten platzte, mulite
eine neue Vorbehandlungs-
anlage konzipiert werden.
Die = Durchsitze wurden
griler, deshalb multe die
T'ransportgeschwindigkeit
durch die Anlage erhtht
werden. Eine Verlingerung
der vorhandenen Tauchvor-
behandlung, die dadurch
nitig geworden wire, war
jedoch nicht méglich.

Bei der Planung einer
griberen
war auch die Umweltver-

neuen, Anlage
triglichkeit ein wichriger
Gesichtspunke. Es wurden,
wie bei jeder Neuanlagen-
planung, Vergleichsange-
bote iber alle heute ver-
fiigharen Systeme einge-
holt. Man wollte so einfach,
so kostengiinstig und so umwelt-
freundlich wie moglich installicren
und produzieren. Zur Wahl standen:
— die Tauchphosphaticrung mit
nichtchlorierten Lisemitteln der

Klasse A 1 nach Vbl

Aufgrund der gestiegenen Nachfrage erhiihen sich die Durchsiitze

Die Teile fiir die Briunungsgeréte laufen in die organische

Vorbehandlungsanlage ein

— die wiilirige Eisenphosphatierung
— die organische Spritzphosphatie-
rung mit oder ohne Lisemittel-
recycling,
Musterbleche wurden mit ver-
schiedenen Systemen vorbehandelr,




danach von Hapro pulverbeschich-
ter. Nachdem wieder cinmal festge-
stellt wurde, dal dic organische Yor-
behandlung der wilirigen  Llisen-
phosphaticrung in nichts nachstand
{Gitterschnice, Ticfung), wirde der
vrganischen  Phosphatierung mic
Losemittelreeyeling  anfgrund  der
uben genannten  Planungsgesichrs-
punkte der Vorzug gegeben,

Im Hause Hapro hat man sich fiir
die orgamsche Spriczvarhehandlung
mit  Keophor-System entschieden.
Vor allern in Hinblick auf den Anf-
wand fir Bedienung und Warmng,
Platzbedarl, Energieaufwand, Inve-
stitions- und Betriebskosten hac sich
diese Losung als dic glinsugste dar-
pestellt. Dariiber hinaus arbeirer dic
Anlage abwasserfrel — cin wichriger

Punkt fiir Hapro, da Kapelle aul

einer Halbinsel in Sceland liegr und
hicr dic Genchmigung einer Abwas-
seranlage cin besonderes Problem st

Dic  Vorbehandlungszone  und
der Solvent-'Lrockner wurden von
Sofcval in Valencay (Frankreich) ge-
licfertr, dic Abluftunlage mic Aus-
wasch-Turm und Lismittelrecyeling
stammt von der Firma Knoiidel in
Leonberg, Dic Gesameverantwortung
und Koordination lag ab Auftragsereer-
lung in den [ Einden van Sofeval,

Bei dem nicderlindischen
LU'nternchimen  miissen von  den
Stahiblechteilen Walzol, Konservie-
rungsmitrel,  Stanzriickstinde  und
Spiine abpereinigt werden. Nach der
Reinigung wird phosphaticrr und
Obyer-

flichengiite nach  der Vorbehand-

pussiviere.  Dic verlangre
lung entspricht voll und ganz den
Erfordernissen von Huapro, das sind
dic 1iir Briunungsgerite erforderli-
chen Anspriiche an Haftung und
Karrosionsbescindigheic

Verfahrensprinzip
der organischen
Phosphatierung

Die arganische Phosphaticrung
st wic auch die willrige Phosphatic-
rung, cin schichtbildendes Vorbe-
hundhingsverfuhren,  jedoch  voli-
kommen wusserfrer. [y Medium
bestelit zome diberwicgenden Anceil
aus  Léscmitteln (keine  CKW/
IFOKW, sondern A T nach VRIS,

Wi dewn werinasten Anfrand an Kaereie,

RNozren ioned Personal wivd kewte bei Hapr
ein Oprimnn an Vorbehanefuag erziele,
0 Tom Henbemans, Pridvident e

{wrernednions

Phosphorsidure und cinem Polymer,
Der Wirkstoff ist cin orzanisches
Polyphosphat, welches durch scine
lipophilen  Higenschatten  in der
Lage ist, metallische Oberflichen
praktisch gleichzeitig zn entfetten
und »u phosphatieren. Nach der
cigentlichen Behandlung verbleibr
auf der mecallischen Oberfliche cin
diinner Film aus Zink- und Fiscu-
phaosphat, tiberzogen mit ciner Poly-
Das Woesentliche  der
Vorbehandlung  nach
dicsem Yerfahren ist das scheinhar

merschicht.
organischen

spurlose Verschwinden von ant dem
Vorbehandlungsgur hefindlichen Ol-
und Fererlickseinden. Mit dem anf
den Teilen befindlichen Phosphat-
polymer werden stindig begrenste
Mengen O und Feee aus dem Bad

i Ecophar-Vorbehandlunginninge
2 Solvent-Frockwer

J Awswasch-Turm

4 Recyefing-Finkeit

5 Pulvertabine miir Ritckgewinsmung
i Privergelieraniage

7 Kreisfirderer

& Kiihizone (geplant)

&
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Wird cin Gleichge-
wicheszustand cingehalten, das heili

AUSECTTAECIL

wird nor so viel Ol und Vet in das
Bud cingebracht, wic das Polvmer
austragen kann, ist die Standzeit des
Bades praktisch unbegrenzt. Dic
Grenze der Aufnahmefihigkeit des
Bades fiir Ol und Feer legt zwischen
4 und 3 Gewichwsprozent.

Dic einzelnen Verfahrensschritre
der organischen  Phosphatiering
sind:

Aufbringen der organischen Poly-

phospharlosuing durch Spritzen:

— die Oberfliche wird gereinige und
enrfettet

- dic gereinigre und entfettere

Obertliche wird durch Phosphor-

siiure angegriffen, anorganische

Phosphate werden abgeschieden
— dic Phosphatierlisung nimmt

I"erte und Ole anf
Trockning:

— Verdonsamg der Liosemiceel

— Fetr- und Olanteile werden in
das Phosphatpolymer eingelagzere

— Polymerschichehildung

— Reakton des Phosphatpolvmers
mit dent Untergrund.

Ber dem Abfall, der im Vorbe-
handiungsbereich  des niederlindi-
schen Unternchmens anfille, han-
delt es sich um Fileerbencel, in
denen der schwimm- und schwebe-
fihige Schmutz von den pereinigren
Oberflichen gesammelt wird. Dieser
Schmuty ist durchserzt mit ausgehiin-
teeem Polvier (Kunstharz) avs der
Belundlungslosung.,

Avullerdem fille im Yorbehand-
lungshereich noch Schlamm aus dem
Hehandlungsbad  an, im wesentli-
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Sedtewner dder wemen Paloeriackivrantiage wmit der organischen Vorbeheedfuug



chen bestehend ans dem niche
schwimmfiihigen Schrautz von
Oberflichen,
duzu Bisenphosphate aus den
Schmutz 1sc
ausgehiirretem
Kunsthurz der Behandlungsfliis-
sigkeit und durch dieses Kunst-

den gereinigren
Spinen. T[Meser
durchsetzr mir

harz auch zu cinem ,IMladen™
sussmmengehacken. [heser Ab-
fall wird in Holland als soge-
nannnter Chemieabtall ubgelie-
fert,
telfreie Polymer ist pruktisch cin

Das ausgehirtete lisemi-

Kunstharz, es stelle ke Lntsor-
pungsproblem dar.

[3ic Anlage bei Hlapro wurde
im Laufe des erscen Halbjahres
1993 geplant und im August und
Scptember realisiert und voll in
Betrich penommen. [as Vorbe-
handlungsergebnis wird  heute
von dem Hersteller der Brdiu-

als exzcllent
Die l'eile werden
mit einer Geschwindigkeit von 2

ningsgeriate
berzeichnet.

m/min durch dic Gesamanlage
transporticrt. Produziert wird im
2-Schicht-Betrieb, Die Standzeir
des Bades seit
betriige ctwa 12 Monate. Es gibt
keinerlei Anzeichen daftir, dal

Ersthefiillung

die zugesapre unbegrenzee Stundzeit
nicht eingehalten wird. Dic Reoy-

arbeiter

cling-Anlapge

aur

vollen
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Der Answeasehtnrsy der Vordehandbungianloage zur
Ablufereinigung wud sum Nofven-Recyeling stanmit von
der Firsra Kudeled in Leoubery

Seir der Inbetrieb-
1400

Liter Solvent zurickgewonnen und

Zuttiedenheic

nahme wurden wenigstens

dirckt in die Vorbehandlungs-
zone zuriickgefithre.

Probleme hatre es znnidchse
mit der Trocknung und Aushir-
tung des Polymers in Doppelun-
gen sowic in langen Rohren
gereben. Dicse T'eile bendtigen
im T'rockner cine Engere Ver-
Dic  Schwicrigkeiten
sind dhnlich wie bei der wiibri-

wellzeit.

zen Vorbehandlung. Diese Ober-
flichen sind praktisch unzuging-
lich  fiir die
T'rocknung und Erwiirmung dic-

Trocknungslutt.

ser Flichen daucen Einger als bei
sugiinglichen  Ober-
flichen. Man behilft sich in die-
sem Fallte so, dall Problemteile

den  frei

mit kleinerer Geschwindigheit,
das heildr lanperer Urockenzeit,
ectahren werden.

a2l an manchen Tagen -
abhingigz von der Werterlage —
Geruchsbeldstigung auftriet, er-
wies sich aly storend. Dies kann
jedoch in Kauf genommen wer-
den, da s sich beim Solventge-
misch nicht urmn Problemlésemit-
tel handeit,

Nach  Aussugen
llenkemans, dem Prsidenten von

von  Tom

Hapro, wird mic der neuen Anlage
bei geringstem Aufwand an Encrgic,
Kosten und Personal ein Optimum an
Vorbehandlung crziclt. &

Umweltfreundliche organische Vorbehandlung
Partner im Vertrieb von Chemikalien und Anlagen
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