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LA PLAFORIZACION EN SODECA

RENTABILIDAD Y FLEXIBILIDAD EN EL TALLER DE PINTURA.

Entrevista con D. Enric Salvans, Director de produccién de SODECA, S.A.
y con D. José Luis Jiménez, Director Comercial de QUIMICA DNI, S.A.

SODECA, S5.A. es una jovencisima empresa
cuya actividad se centra en la produccion de
ventiladores eléctricos para usos industriales.
El Director de produccion de la misma es D.
Enric Salvans, guien, junto a los maximos res-
ponsables de los diferentes departamentos de la
empresa, fundaron SODECA, S.A., en 1982.
Su larga vy dilatada vida profesional y su gran
experiencia en el sector, han posicionado a la
empresa, en un corto periodo de tiempo, como
el segundo fabricante nacional de ventiladores
industriales, con un alto nivel de calidad del pro-
ducto, y una tecnologia de vanguardia.

Tras la visita muy interesante de las instalacio-
nes se inicid la entrevista con D. Epric Salvans,
respondiendo también a algunas preguntas
D. JL. Jiménez, Director Comercial de DNI, S.A.,
empresa que comercializa la plaforizacion en Es-
paria.

- P y A: ;Cuales son los origenes de SODECA,
S.A7?

ES: i a decisién de formar ia empresa se tomé en
1982, aunque realmente nos la habiamos planteado
ya con anterioridad, puesto que era patente la nece-
sidad del mercado en aquellos momentos, de apro-
visionarse de un producto de prestaciones especia-
les, con un servicio rdpido y eficaz, y a precios
competitivos.

Iniciamos pues nuestras actividades en 1982, en
un pequefic taller con una plantilia de 4 personas, y
una Politica de Servicio al cliente acertada, que afor-
tunadamente nos ha llevado a la situacion actual,
con la capacidad de fabricar més de 1.000 variantes
distintas de ventiladores, con un plazo de entrega
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De izquierda a derecha: Sres. Enric Salvans, Eulogio Ferndndez,
J.L. Jiménez y José M.9 {zquierdo.

— P y A: ;Cudles son las innovaciones que S50-
DECA, S5.A. ha introducido en el mercado?

ES: En cuanto a innovaciones técnicas, las mds
importantes han sido el diseflo y creacién de las
turbinas de los ventiladores de alta presion en alu-
minio, en los que hemos sido pioneros y cuyo siste-
ma productivo han adaptado ya otros fabricantes, el
desarrolio de una voluta en aluminio para los ventila-
dores de afta presién, en sustitucién de la chapa de
acero, y la creacion de la gama de ventiladores

CAM de media-alta presién, que nos ha permitido
situarnos como lideres absolutos en este tipo de
aplicaciones.

Asimismo, la versatilidad que ofrece nuestra
gama de helicoidales es realmente espectacuiar,
con distintas hélices y palas, y utilizando motores
antiexplosivos, antideflagrantes, o extraplanos.

Sin embargo, la principal innovacién que hemos
introducido es nuestra flexibilidad productiva. Nues-
tro frocacn Droductivo nas berhte adaptarnos a



rapida y muy eficaz. Podemos fabricar practicamen-
te un ventilador a su medida. Incluso hemos con-
templado los cambios de color en nuestros ventila-
dores, disponiendo adecuadamente, de instalacio-
nes complementarias a las principales a este efecto.

- P y A: ;Es un mercado dificil el de la ventila-
cion industrial?

ES: M4s gue dificuitad, el mercado de la ventila-
cién conileva una gran especializacién. Tanto el ins-
talador como el aplicador de ventilacién industrial
requieren construcciones especiales, y afortunada-
mente el usuario exige cada dia un mayor nivel de
calidad.

A este respecto, hemos de congratularnos de
que tanto por parie de nuestros clientes europeos,
como por parte de los visitantes a nuestros stands
en los salones internacionaies en el extranjero, se
ha reconocido a nuestra marca un alto nivel de
calidad tanto por lo referente al producto en su
construccion coma por el excelente acabado del
mismo.

De hecho, hemos iniciado ya las gestiones para
obtener en un futuro préximo Ja homologacidn de
nuestra empresa como empresa de calidad recono-
cida internacionalmente.

— Py A: ;Por qué se decidié instalar un tren de
pintado continuo?

ES: En un principio cubriamos nuestras necesida-
des con una peqgueria instalacién manuai con horno
estatico y con subcontratacidn. Debido al creci-
miento de nuestro volumen de fabricacién y para
conseguir una mayor calidad en el acabado de nues-
tros productos nos planteamos una instaiacién con-
tinua de pintado, con un buen sisterma de desengra-
se y pretratamiento,

- P y A: ;Qué pasos se siguieron?

ES: Se solicitaron diferentes ofertas y al mismo
tiempo se valoraron las ventajas e inconvenientes
de las instalaciones que ya conocfamos.

El sistema de-desengrase, fosfatado, lavado y
secado de las instalaciones ofertadas y conocidas

TUNEL DE SECADO CABINA AUXILIAR

no nos convencié principalmente por dos motivos,
conseguir un correcio secado de las piezas dada Ia
variedad y complejidad de sus formas y los proble-
mas de espacio gue nos ocasionaria este tipo de
instalacién, ya que querfamos ubicarla en un espa-
cio reducido.

Entrada cuba de plaforizacion.

- Py A: ;Como se llegd al desengrase por pla-
forizacién?

ES: Por los motivos ya expuestos procedimos al
montaje de la nueva instalacién manteniendo ef de-
sengrase de la instalacién manuai.

Fue entonces cuando tuvimaos noticias del desen-
grase por inmersion en cuba de plaforizacién.

Se estudiaron todas sus caracteristicas y se visité
una instalacién en pleno funcionamiento y a la vista
de los resultados tomamos la decisién de montar
este tipo de desengrase y pretratamiento.

- Py A: ;Qué ventajas aporta este tipo de ins-
talacién?

ES: El desengrase por plaforizacién tiene, bajo
nuestro punto de vista, varias ventajas respecto a
otro tipo de instalaciones.

CABINA PRINCIPAL HORNO POLIMERIZACION
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Circuito tren de pintura.



El reducido espacio que ocupa. La calidad del
desengrase y pretratamiento unido a una gran esta-
bilidad y fiabilidad del bafio. Ahorre energético ya
que actita a temperatura ambiente y por tltimo por-
que resuelve perfectamente el problema ecoldgico,
pues no produce ningdn tipo de residuos, ya que la
cuba actta con circuito cerrado.

— Py A: Sr. Jiménez, ;jqué es la plaforizacién?

JL): Es un tratamiento que permite realizar por
inmersion, en un soio barfio en frio, el desengrase,
la fosfatacién y una proteccidn. El producto utiliza-
do es un polifosfato orgénico, dcido fosférico y una
rasina diluida en una mezcla equilibrada de disol-
vente.

Una vez desengrasada y fosfatada la pieza, el
secado polimeriza la resina que se une al metal
mediante los fosfatos, y sirve como protector tem-
poral {la pieza puede esiar almacenada hasta un
afio sin pintar, sin riesgo de oxidacién). La duracién
del bafio no tiene limite y las grasas se absorben
y se transforman quimicamente. La plaforizacion,
como bien dijo ef Sr. Salvans, no genera ningun tipo
de residuos.

El ciclo de tratamiento es ef siguiente: Inmersion
de las piezas en el bafio; desengrasado de los meta-
les por la accidén de los disolventes,; absorcién de
los aceites y las grasas por los polifosfatos,; deposi-
cidn de una capa de fosfatos mixtos de Zn y Fe
recubiertos de un film polimérico; salida de las pie-
zas,; secado a temperatura ambiente o con aire for-
zado. La duracidn de fas 5 primeras fases es de 60
segundos, la tltima es de 2 a 10 minutos.

Los costos de explotacién se reducen sdio al
consumo de producto, va que el costo energético de
la instalacién es muy bajo, de 2 a 7 Kw. No hay
costo de energia de calentamiento, ni costo de
aguas ni tratamiento de éstas.

- P y A: ;Cuales son los origenes de la plafori-
zacién?

JL): Es un descubrimiento que se hizo en ltalia
hace unos 22 afios, y que se empezd a comercial-
zar en Itahia. DNI tiene la exclusiva de comercializa-
cion en Europa desde hace unos 12 afios, como
nuevo proceso de pretratamiento de los metales.

— Py A: ;Para qué tipo de produccion se adap-
ta perfectamente la plaforizacion?

JLJ: En principio para todo tipo de metales férri-
cos, piezas de fundicidn, aluminio, aluminio de
fundicién, chapa de aluminio, y en algunos casos
perfil de aluminio, iaton, cobre... con excepcion del
zamac, aleacién de muy baja calidad, no pudiéndo-
se controlar muy bien todas las partes de esta alea-
cion.

-~ Py A: ;No hay limite de produccién?

JLJ: Como ef coste de explotacién es el mismo
tanto en pequefias como en grandes instalaciones,
es mds rentable en instalaciones medianas y peque-
fias. En grandes instalaciones las fosfataciones tra-

Cuba de plaforizacion.

dicionales suelen ser a la larga mds rentables va que
ef coste al metro cuadrado es variable en una insta-
lacién de fosfatacién tradicional. La alternativa es
muy clara y muy importante cuando comparamos
con fas cubas de desengrase. Para un coste quizas
inferior, la calidad es muy superior.

—-P y A: 4Es actualmente muy conocida la
plaforizacién en Espana?

JLJ: En Espanda no, en Europa si, principalmente
en Italia, Francia, Inglaterra, Alemania, Holanda y
Bélgica.

— P y A: Sr. Salvans, ;cree que se sabe adap-
tar satisfactoriamente el sector de Tratamiento
de Superficies a las nuevas necesidades de pre-
paracion de superficie y pintado?

ES: S/ va que ias ingenierias y especialistas del
sector realizan grandes instalaciones {ramo auto-
maocidn, etc.) y también resuelven bien instalacio-
nes mas pequefsias como puede ser le nuestra.

- P v A: Los industriales tienden a preocupar-
se mas del medio ambiente. ;A su parecer se
hace lo necesario en Espaia en materia medio
ambiental?

ES: Aunque en estos momentos no estamos a
nivel de otros paises, si es cierto que se estd avan-
zando en este aspecto y tanto ia industria en gene-



ral como ia administracién estan destinando recur-
sos para ello.

Nuestro producto, ventifadores industriales, es un
componente importante de muchas instalaciones
de filtrado y depuracién de humos y gases.

En todo nuestro proceso productivo no se origi-
nan residuos que contaminen y por tanto tener una
instalacién de pintado sin residuos es de nuestra
entera satisfaccién.

Nosotros tenemos un producto industrial que no
es ni de linea blanca ni del sector de la automocién
donde se necesitan unas horas muy concretas de
niebla salina. Con la plaforizacién logramos un pro-
ducto perfecto. Comparando con lo que utilizdba-
mos y que no era muy bueno ecoldgicamente {va-
por de tricloro), hemos ganado del orden de 4 ve-
ces las horas de niebla salina. Ademds pintamos
con gpoxi poliéster, que como se sabe, no contami-
ha, ya que no necesita disolventes.

- Py A: jQué es Quimica DNI, S.A.?

JLJ: Quimica DNI es una sociedad creada en Es-
pania filial de la sociedad DNI de Francia. Su finalidad
es comercializar el proceso de plaforizacién en Es-
pafia. Tiene sus oficinas en el Parque tecnolégico
del Vallés de Cerdanyola, cerca de Barcelona, y
dispone de una planta piloto para hacer ensayos. La
idea es que el cliente trate su pieza en una instala-
cién con todos los condicionantes de una planta
industrial para poder evaluar los resultados de una
forma absolutamente fiable,

- Py A: ;Qué relacidn existe entre ambas em-
presas?

ES: Es algo mds que una relacién proveedor-
cliente, ya que por una parte fenemos la constante
ayuda técnica sobre el control del balio y todos los
aspectos de la aplicacién de la pintura en general, y
por otra colaboramos en determinadas ocasiones
ya sea tratando piezas de muestra o bien recibiendo
visitas en nuestra instaiacién.

LA "PLAFORIZACION" - Caracteristicas del proceso

Tiempo de iINMersion..........cceeniene.
Tiempo da s8cade ..o,

Consumo del Progducio .o..covveeereeecceee e
Metales compatibles e,

Tipo de PINtUFE e e

Resistencia a la corrosidn de ias superficies
tratadas sin PINtAr ..o

P.H. dal Bafo........ccco e
Densidad .........comrreereennnnnnnnns
Peso de los fosfatos depositados ................
Espesor de la pelicula orgénica ..................

INSTALACION AUTOMATICA

60 segundos.

40 segundos con ultrasonidos,

5 a 7 minutos en temperatura ambisnte.

2 minutes en aire caliente.

1 Kg. para tratar 30 a 35 m2.

ACERO, ALUMINIO GALVANIZADQ,
ELECTROCINCADO, HIERRO FUNDIDOQ,
_ atc...

Excepcion: Zamak

Polvos, lacas, hidrosolubles, poliuretans.
Excepcién: anaforesis y cataforesis.

En interior: 12 meses
En exterior: 3 semanas
1'6 hasta 2'5.

172,

2 grim2,

2 a 3 micras.

- RESINAS POLIMERIZADAS ~
/

LE PROPONEMOS:

* Efectuar pruebas de sus productos fabricados.

* Estudiar con Vd. los productos necesarios en
este procedimiento y proporcionarles los
medios oportunos.

* Vigitar las instalaciones mas préximas a su
domigilio.

INSTALACION SEMI-AUTOMATICA






